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Selector shaft for a gear shift for motor vehicles has multi-part shift rod with 
connector, intermediate member and multi-function shaped part with 
dividing planes across longitudinal axis 
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Abstract of DE1 9840681 

The selector shaft (1 ) has at least two individual 
parts whose dividing plane runs at right angles 
through a longitudinal axis (11) of the shaft, with 
at least one part being made without stock 
removal. The selector shaft rod can comprise a 
connector (2) at the end on which the shift 
components can be fixed to produce a 
connection with a manual shift lever. An 
Intermediate member (4) can be coupled where 
necessaiy to one or more transmission elements 
which are fitted on a multi-function shaped part 
(5). The connector is produced by the flow press 
method. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 


http ://v3 .espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE 1 984068 1 &F=8 


2/15/2006 


lilllllllilillllllillllliiiilii 


@ BUNOESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 



® Offenlegungsschrift 
® DE 19840681 A1 


® lnt.Cl7: 

F 16 H 63/30 


DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 


@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
® Offentegungstag: 


19840 681.9 
7. 9.1998 
9. 3.2000 


00 
<D 

O 

00 
O) 

lU 

O 


® Anmelder: 

INA Walzfager Schaeffler oHG, 91074 
Herzogenaurach, DE 


@ Erfinder: 

Doppling, Horst, Dipl.-lng., 91074 Herzogenaurach, 
DE; Malik, Reinhart, Dipl.-lng., 91074 
Herzogenaurach, DE; Schnapp, Peter, 90431 
Nurnberg, DE 

© FOrdie Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
zu ziehende Druckschriften: 


DE 
DE 
DE 
DE 
DE 


43 09 861 CI 
196 01 623 A1 
195 53 170 A1 

44 32 382 A1 
93 20 598 U1 


Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereictiten Unterlagen entnommen 

@ Mehrteillge Schaltwelle fur ein Zahnraderwechselgetriebe 

(§) Die Erfindung betrifft eine Schaltwelle (1) fur eine 
Schaltvorrichtung eines Zahnraderwechselgetriebes von 
Fahrzeugen. Die in einem Gehause gefuhrte Schaltstange 
(1) ist mehrteilig aufgebaut und umfal^t ein AnschluS- 
stuck (2), ein Zwischenstuck (4) sowie ein Formstuck {5>. 
Zur Obertragung einer vom Handschalthebel ausgeiosten 
Bewegung ist die Schaltwelle (1) mit einem Schaltfinger 
(9) versehen. 
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Beschreibung 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Schaltwelle fUr eine manuell 
Oder eine automatisiert zu betadgende Schaltvorrichtung, 
eingesetzL in einer GetiicbeschalLung fur ein Zahnrader- 
wechselgetriebe von Fahrzeugen, Die Schaltwelle ist gelen- 
kig mil einem Handschalthebel verbunden und in einem Ge- 
hause, vorzugsweise walzgelagert, gefUhrt. Zur Vorwahl 
von Schaltgassen ist die Schaltwelle verschiebbar und zur 
Schaltung von Gangen verdrehbar. Auf der Schaltwelle an- 
geordnete "Obertragungseleinente dienen zur Positionierung 
bzw. zur Obertragung der Schaltbewegung auf Bauteile, die 
der Schaltwelle nachgeordnet sind. 

Hinteigrund der Erfindung 

Die GB 2 097 493 zeigt eine gattungsbildende Getriebe- 
schaltung mil einer massiv gestaltcten Schaltwelle. Die in 
einem Gehause gefuhrte Schaltwelle ragt mit einem Ende 
aus dem Gehause, von dem aus eine Verbindung zum 
Schalthebel besleht. Auf der mehrfach gestuften Schaltwelle 
ist ein Schaltfinger drehfest angeordnet, der in eine seitlich 
zur Schaltwelle plazierte Schaltkulisse formschlussig ein- 
greifL Die Herstellung dieser Schaltwelle erfordert einen 
hohen Aufwand fiir die spanabhebende Bearbeitung. Neben 
hohen Herstellkosten hat die massive Bauweise der Schalt* 
welle auBerdem einen Gewichtsnachteil. 

Aufgabe der Erfindung 

Von den bekannten Nachteilen der Erfindung ausgehend, 
istes Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Schaltwelle 
zu realisieren, mit einem einfachen, die Herstellkosten sen- 
kenden Aufbau, der einen Gewichtsvorteil besitzt, unter 
Einhaltung der Festigkeitsanforderungen. 

Zusammcnfassung der Erfindung 

Zur Losung der zuvor genannten Aufgabenstellung ist ein 
mehrteiliger Aufbau der Schaltwelle voigesehen. Eine zu- 
mindest zwei Einzelteile umfassende Schaltwelle ist vorteil- 
haft entsprechend den Erfordemissen zur Befestigung von 
Ubertragungselemcnten gcstaltet. Die Einzelteile der 
Schaltwelle sind dabei so angeordnet, daB deren Trennebene 
rechtwinkelig durch die Langsachse der Schaltwelle ver- 
lauft. Die Erfindung ermoghcht weiterhin die Ausbildung 
von geometrisch abweichend gestalteten Einzelteilen der 
Schaltwelle. Damit kann beispielsweise ein Querschnitts- 
profil der Schaltwelle in Abhangigkeit von der jeweiligen 
Beanspruchung den eingeleiteten Kraften bzw. den zu iiber- 
tragenden Momenten ausgelegt werden. Dabei kann die 
Formgebung der Einzelteile der Befestigung von t)bertra- 
gungselementen angepaBt sein. ErfindungsgemaB sind zur 
HersteUung der Schaltwellen-Einzelteile auch verschiedene 
Herstellverfahren einsetzbar, die nach den Gesichtspunkten 
einer Kosten- und Gewichtsoptimierung ausgewahlt wer- 
den. Vorzugsweise ist ein Einzelteil durch ein spanloses Ver- 
fahren herstellbar. Altemativ ist eine Schaltwelle darstell- 
bar, die ohne ein spanendes Verfahren herstellbar ist. Die 
Einzelteile der erfindungsgemaBen Schaltwelle konnen wei- 
terhin aus gleichen oder untcrschiedlichen Werkstoffen ge- 
fertigt sein, was sich ebenfalls als Kostenvorteil auswirken 
kann. Die Moglichkeit, fur die Einzelteile unterschiedliche 
Werkstoffe auszuwahlen, schafft optimale Werkstoffpaarun- 
gen iiir die einzelnen, unterschiedlich beanspruchten Bau- 
teile der Schaltwelle. 
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Weilere erfindungsgcmaBe Ausgestallungen sind Gegen- 
stand der abhangigen Anspriichc 2 bis 14. 

Bine bevoizugte Ausfiihrungsform der Erfindung sieht 
eine Schaltwelle vor, die drei Einzelteile umfaBt. Ein endsei- 
S tiges AnschluBstUck, ist mit einer separaten Schaltungskom- 
ponente verbunden ist. Uber die eine Verbindung zu dem 
Handschalthebel hergestellt ist Bin als Mehrfunkdonsteil 
ausgebildetes Formstuck, das das weitere vom AnschluB- 
stUck gegentiberliegende Ende der Schaltstange bildet dient 
10 zur Aufnahme von Dbertragungselementen. Ein Zwischen- 
stuck, das eine Verbindung zwischen dem AnschluB- und 
dem Formstiick herstellt. Fiir eine derartig aufgeteilte 
Schaltwelle konnen unterschiedliche Fertigungstechniken 
zur Herstellung der Einzelteile sowie unterschiedliche 
15 Werkstoffe ei ngesetzt werden, die optimal auf die jeweils er- 
forderliche Funktion des Einzelteils abgestimmt sind. Fur 
das AnschluBstuck kann danach eine Werkstoffwahl erfol- 
gen, die nach den Gesichtspunkten einer hohen VerschleiB- 
festigkeit erfolgt, Damit ist eine hohe Standzeit fur das An- 
20 schluBtcil crzielbar, welches eine bewegliche Verbindung 
zwischen dem Handschalthebel und den "Obertragungsele- 
menten sicherstellt. Fiir das Formstuck der Schaltstange eig- 
net sich ein Werkstoff, der neben einer ausreichenden Fe- 
stigkeit auch eine gewisse Zahigkeit besitzt, um auftreten- 
25 den StoBbelastungen besser standhalten zu konnen. Das 
Zwischenstiick erfordert kcine besonderen Werkstoffeigen- 
schaften und kann beispielsweise aus einem Werkstoff mit 
relativ niedriger Fesdgkeit gefertigt werden. 

Zur Herstellung der Einzelteile sind vorzugsweise unter- 
30 schiedliche Verfahren vorgesehen. Fiir das AnschluBstiick 
ist bevorzugt ein FlieBpreB verfahren geeignet, mit dem die- 
ses Bauteil kostengiinsdg unter Einhaltung alter Fesdgkeits- 
und Qualitatsanfordcrungcn herstellbar ist. Das als Mehr- 
funkdonsteil zu bezeichnende Formstiick laBt sich vorteil- 
35 haft durch ein Tiefziehverfahren spanlos aus einem metalli- 
schen Rohr oder Blech fertigen. Altemadv kann dieses 
Formstiick durch ein hydrauUsches Aufweiten aus einem 
rohrformigen Grundkorpcr hergestellt werden. Als Zwi- 
schenstiick kann beispielsweise ein kaltgcpresstes Rohr oder 
40 eine massive WeUe eingesetzt werden bzw. die weitestge- 
hend ohne eine mechanische Nacharbeit mit dem Formstuck 
verbunden werden kann. 

Fiir die einzelnen Bauteile eignen sich vorzugsweise fol- 
gende Werkstoffe. Fur das AnschluBstuck und fur das als 
45 Mehrfunkdonsteil dienende Formstiick, vorzugsweise ein 
kaltgepreBtes Rohr, ist erfindungsgemaB 15 Cr oder 16 Mn 
Cr5 vorgesehen. Fiir die massive WeUe zur HersteUung des 
Zwischenstiicks ist vorzugsweise als Werkstoff 100 Cr6, 
C45 Oder Cf53 eingesetzt. 
50 Zur wirksamen Befesdgung der Einzelteile der erfin- 
dungsgemaB mehrtcilig gestalteten Schaltwelle ist vorzugs- 
weise jeweils eine formschliissige Verbindung vorgesehen, 
die mittels einer SchweiBung oder Lotung gesichert ist. Al- 
temativ schlieBt die Erfindung Einzelteile ein, die reibge- 
55 schweiBt und/oder Uber einen ReibschluB zusammengefUgt 
sind. 

Zur Erzielung einer exakten Ausrichtung bzw. eines lage- 
orienderten Einbaus ist zwischen dem AnschluBstuck und 
dem Zwischenstuck der mehrteilig aufgebauten Schaltwelle 

60 ein Zentrieransatz vorgesehen. Dieser ist in eine dem Zen- 
trieransatz angepaBte PaBbohrung des zugehdrigen Bauteils 
eingefugt, bevor diese Bauteile unldsbar vorzugsweise 
durch eine SchweiBung verbunden werden. Ein wiiksamer, 
die Fertigung vereinfachender FormschluB zwischen dem 

6S Endabschnitt und dem Zwischenschnitt sieht vor, daB in den 
rohrfdnnigen Endabschnitt ein Endbereich des Zwischen- 
stUcks eingepafit ist, bevor beide Ibile duich eine Schwei- 
Bung unlSsbar verbunden werden. 
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Die erfindungsgemaBe Ausgestaltung des AnschluB- 
stiicks, an dem formschlussig Schaltungskomponenten befe- 
stigt sind, die eine Verbindung zu dem Handschalthebel der 
Getriebeschaltung herstellen, umfaBt vietfaitige Ausgestal- 
tungen. Vorzugsweise ist das AnschluBstuck mil einem Au- 5 
Bengewinde oder einer Kerbverzahnung versehen. Altema- 
tiv bietet es sich ebenfalls an, das AnschluBstuck mil einem 
Mehrkantprofil oder einem Konus zu versehen, die mil ent- 
sprechenden Profilen des zugehorigen Bauteils korrespon- 
dieren. Eine weitere Ausfuhrungsform sieht ein AnschluB- lo 
stuck vor, an dem einstuckig ein Kugelkopf angefonnt ist, 
der an einem entsprechenden Gegenstuck der Schaltungs- 
komponente gelenkig befestigt werden kann. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung be- 
ziehen sich auf die Querschnittsform einzeber Bauteile der 15 
mehrteilig aufgebauten Schaltwelle. Danach eignet sich vor- 
zugsweise fur das Zwischenstuck ein massives Mehrkant- 
profil, das in eine entsprechend geformte Aufnahme des als 
Hohlkorper gestalteten Endstucks eingepaBl ist. 

Das als Mehrfunktionsteil dienende Formteil ist mit zu- 20 
mindest einem tJbertragungselement, beispielsweise einem 
Schaltfinger und/oder Rastierhulse, versehen. Mit diesem 
Ubertragungselement wird die von dem manuell zu betati- 
genden Schalthebel ausgeloste Bewegung von dem Schalt- 
finger auf eine Schaltkulisse ubertragen. Die mit einem im 25 
Gehause lagepositionierten radial auslenkbaren Rastierele- 
ment zusanmienwirkende Rastierhulse sorgt fiir eine exakte 
Lagepositionierung der Schaltv^^elle. Zur einfachen und wir- 
kungsvollen Befestigung ist das als hohlzylindrischer Kor- 
per gestaltete Formteil mit einem einseitig radialen Aus- 30 
schnitt versehen, in dem der Schaltfinger beispielsweise lag- 
epositioniert gehalten und mit dem Formteil verschweiBt ist. 
Eine weitere Befestigung sieht eine Durchgangsbohrung im 
Formteil vor, die eine Schraubverbindung zwischen dem 
Formteil und dem Ubertragungselement ermogUcht. 35 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeich- 
nungen daigestellt, die nachfolgend naher beschrieben sind. 40 
Es zeigen: 

Fig, 1 in einer Ansicht eine mehrteilig aufgebaute Schalt- 
welle; 

Fig. 2 die Draufsichl der Schaltwelle gemaB Fig. 1; 
Fig. 3 einen Langsschnitt der in Fig, 2 abgebildeten 45 
Schaltwelle; 

Fig. 4 einen bekannten Stand der Technik, in dem eine 
einteilige Schaltwelle im eingcbauten Zustand abgebildet 
ist. 

so 

Ausfiihrliche Beschreibung der Zeichnungen 


Eine erfindungsgeraaB mehrteilig aufgebaute Schaltwelle 
1 zeigt die Fig. 1 . Die Schaltwelle 1 setzt sich zusamraen aus 
einen endseitigen AnschluBstuck 2, an dem uber eine Au- 55 
Benverzahnung 3 eine separate Schaltungskomponente be- 
festigbar ist, die mit einem in Fig. 1 nicht abgebildeten 
Handschalthebel in Verbindung steht. Das AnschluBstuck 2 
ist unlosbar, beispielsweise durch eine ReibschweiBung mit 
einem Zwischenstuck 4 verbunden, an dessen vom An- 60 
schluBstiick 2 abgewandten Ende ein Formstuck 5 befestigt 
ist. 

Die Schaltwelle 1 ist vorzugsweise als ein Schaltungsor- 
gan einer Handschaltvorrichtung in einem Scbaltdom ge- 
maB Fig. 4 eines ZahnrSderwechselgetriebes integriert. Die 65 
an beiden Enden in einem GehSuse 6 gefuhrte SchaltweUe 1 
ist sowohl verschiebbar als auch verdrehbar. Zur Ubertra- 
gung einer Schaltbewegung von einem Schalthebel auf die 


Schaltwelle sind Schaltimgskomponenten in Form von Ver- 
bindungsgestange vorgesehen. 

Das AnschluBstuck 2 ist mit einer AuBenverzahnung 3 
versehen, die mit einem in Fig. 1 nicht abgebildeten Bauteil 
einer Schaltungskomponente formschlUssig eingreift. Dem 
verzahnten Abschnitt des AnschluB stucks 2 ist ein FUh- 
rungsansatz 7 vorangestellt, auf dem vorzugsweise ein Bau- 
teil der Schaltungskomponente zentriert werden kann. Der 
AuBenumfang des AnschluBstucks 2 ist so geslaltet, daB die- 
ser kleiner ist als der Durchmesser von dem Zwischenstiick 
4, wodurch ein Einbau der Schaltwelle 1 in die FUhrungs- 
bohrung des Gehauses 6 nicht behindert ist. 

Als Zwischenstuck 4 ist vorzugsweise eine VoUwelle 
Oder ein Stahlrohr vorgesehen, die bzw. das weitestgehend 
ohne eine spanende Nacharbeit mit dem AnschluBstuck 3 
und dem Formstuck 5 zusammenfiigbar ist. tjber eine Man- 
telflache 8 ist das Zwischenstuck in einer Aufhahmebohrung 
des Gehauses 6, gemaB Fig. 4 gelagert. 

Das Formstuck 5 stellt einen Rohrkfirper dar, der bei- 
spielsweise durch ein spanloses Tiefeiehverfahren herstell- 
bar ist. Das auch als ein Mehrfunktionsteil zu bezeichnende 
Formstuck 5 ist mit einem radial nach auBen gerichteten 
Schaltfinger 9 versehen, der in eine Schaltkulisse eingreift. 
Weiterhin umfaBt das Formstuck einen radialen Ausschnitt 
10, der sich bis nahe an eine Langsachse 11 halbkreisfbrmig 
crstreckt. Axial vom Ausschnitt 10 in Richtung des An- 
schluBstucks 2 versetzt ist im Formstuck 5 eine Querboh- 
rung 12 eingebracht, deren Mittenachse 13 weitestgehend 
dem Verlauf des Ausschnitts 10 entspricht. Die Querboh- 
rung 12 wie auch der Ausschnitt 10 dienen zur Aufnahme 
bzw. zur Befestigung von einem oder mehreren Ubertra- 
gungselementen. Der Abschnitt des Formstucks 5 vom 
Schaltfinger 9 bis zum freien Ende bildet die zweite Lager- 
stelle der SchaltweUe 1, die mit der Mantelflache 14 in eine 
Aufnahmebohrung des Gehauses 6 eingepaBt ist. 

Die Fig. 2 zeigt die Schaltwelle 1 in der Draufsicht, aus 
der insbesondere die Gestaltung des Ausschnitts 10 sowie 
der Querbohrung 12 ersichtlich ist. Die geometrische Ge- 
staltung des Ausschnitts 10 sieht, jeweils von der Langs- 
achse 10 der Schaltwelle 1 aus betrachtet, schrag parallel 
versetzt verlaufende und rechtwinklig verlaufende Wan- 
dungsabschnitte vor. Die Wandung 16 ist rechtwinkelig zur 
Langsachse ausgerichtet, und die Wandung 17 verlauft unter 
einem Neigungswinkel <90**. Die Querbohrung 12 ist auf ei- 
ner Seite mit einer als Schrage 18 gestalteten Eintritt bzw. 
AustriU versehen. Das AnschluBstuck 2 gemaB Fig. 2 ist ab- 
weichend von der Darstellung gemaB Fig, 1 mit einem der 
AuBenverzahnung vorgelagerten Kugelkopf 15 versehen, an 
dem Schaltkomponenten schwenkbar angelenkt werden 
konnen. 

Die Schnittdarstellung der Schaltwelle 1 gemaB Fig. 3 
' zeigt die Zuordnung bzw. die Befestigung der einzehien 
Bauteile der Schaltwelle 1. Das AnschluBstuck 2 ist mit ei- 
nem Zentrieransatz 19 versehen, der in eine stimseitige Aus- 
nehmung 20 des Zwischenstiicks 4 eingepaBt ist, bevor 
beide Bauteile vorzugsweise durch eine SchweiBung unlos- 
bar verbunden werden. Die Befestigung des Formstucks 5 
am Zwischenstuck 4 erfolgt durch ein Einfugen eines End- 
abschnitts des Zwischen stucks 4 in das als Rohricorper ge- 
staltete Formstuck 5. Eine innere Schuiter 22 des Form- 
stucks 5 dient als Endanschlag fiir das Zwischenstuck 4. Zur 
Befestigung dieser Bauteile kann beispielsweise eine 
SchweiBung oder Lotung vorgesehen werden. Alternativ 
dazu ist weiterhin ein Aufschrumpfen des Endbereichs vom 
Formstuck 5 auf das Zwischenstuck moglich. Bei Bedarf 
kann auch ein lageorientierter Einbau aller Bauteile der 
Schaltwelle 1 vorgesehen werden. 
Die Fig. 4 zeigt einen Ausschnitt einer Schaltung aus ei- 
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nem mechanisch schaltbaren Zahnradenvechselgetriebe. 
Das Gehause 6 beinhaitel eine axial verschiebbare und dreh- 
bare Schaltwelle 21, die in Endzonen 23, 24 im Gehause 6 
gelagert ist. Ein drehfest auf der Schaltwelle 21 befestigter 
Schaltfinger 25 ist in einer Schaltgasse 26 der Schaltkulisse S 
27 gefuhrt. 

Bezugszeichenliste 

1 Schaltwelle lO 

2 AnschluBstuck 

3 AuBenverzahnung 

4 Zwischenstiick 

5 Formstiick 

6 Gehause is 

7 Fuhrungsansatz 

8 Mantelfiache 

9 Schaltfinger 

10 Ausschnitt 

11 Langsachse 20 

12 Querbohrung 

13 Mittenachse 

14 Manteiflgche 

15 Kugelkopf 

16 Wandung 2S 

17 Wandung 

18 Schrage 

19 2fentrieransatz 

20 Ausnehmung 

21 Schaltwelle 30 

22 Schulter 

23 Endzone 

24 Endzone 

25 Schaltfinger 

26 Schaltgasse 3S 

27 Schaltkulisse 

Palentanspriiche 

1. Schaltwelle fur eine Schaltvorrichtung in einer Ge- 40 
triebeschaltung eines Zahnraderwechselgetriebes von 
Fahrzeugen, die in einem Gehause (6) gefuhrt, zur Vor- 
wahl von Schaltgassen (26) und zur Schaltung von 
Gangen unterschiedlich bewegbar ist, wobei zur Posi- 
donierung, Fiihrung sowie Wei terlei lung einer Stellbe- 45 
wegung die Schaltwelle (1, 21) mit Obertragungsele- 
menten versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schaltwelle (1) zumindest zwei Einzelteile umfaBt, 
deren TVennebene rechtwinkelig durch eine Langs- 
achse (11) der Schaltwelle (1) verlauft, wobei von den 50 
geometrisch abweichend gestalteten Einzelteilen zu- 
mindest ein Einzelteil spanlos herstellbar ist, 

2. Schaltwelle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schaltwelle (1) folgwide Einzelteile 
umfaBt, 55 

- ein endseitiges AnschluBstiick (2), an das eine 
Schaltungskomponente befestigbar ist, die eine 
Verbindung zu einem Handschalthebel herstellt; 

- ein Zwischenstiick (4), das bedarfsweise mit ei- 
nem Oder mehreren Ubertragungselementen kop- 60 
pelbar ist; 

- ein als Mehrfunktionsteil ausgelegtes Form- 
stUck (5), an dem iJbertragungselemente angeord- 
net sind. 

3. Schaltwelle nach Anspruch 1, gekennzeichnet 65 
durch ein spanlos mittels eines FlieBpreBverfahrens 
hergestelltes AnschluBstuck (2). 

4. Schaltwelle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 


zeichnet, daB fiir die Einzelteile der Schaltwelle (1) be- 
vorzugt folgende Werkstoffe vorgesehen sind 

- fur das AnschluBstuck (2) 16 Mn Cr5; 

- fur das FormstUck (5) 15 Cr3 oder 16 Mn Cr5; 

- ftir das Zwischenstuck (4) C45. Cf53. 100 Cr6. 

5. Schaltwelle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einzelteile der Schaltwelle (1) vor- 
zugsweise formschlussig miteinander verbunden und 
mittels einer SchweiBung oder Lotung unlosbar befe- 
sdgt sind. 

6. Schaltwelle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einzelteile, insbesondere das Zwi- 
schenstiick (4) und das FormstUck (5) der Schaltwelle 
(1) durch einen Reibschlufi, d. h. einen Reibverband 
miteinander verbunden sind. 

7. Schaltwelle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Zentrieransatz (19) zwischen dem 
AnschluBstiick (2) und dem Zwischenstiick (4) vorge- 
sehen ist. 

8. Schaltwelle nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB endseitig in das rohrformig gestaltete 
Formstiick (5) das Zwischenstiick (4) formschlUssig 
eingepaBt ist 

9. Schaltwelle nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch eine formschlUssige Anbindung einer Schal- 
tungskomponente am AnschluBstuck (2), wobei das 
AnschluBstiick (2) beispielsweise mit einer AuBenver- 
zahnung (3), einer Kerbverzahnung, einem Mehrkant- 
profil Oder einem Konus versehen ist, und die Schal- 
tungskomponente eine dazu korrespondierende Innen- 
kontur aufweist. 

10. Schaltwelle nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch cine gelcnkige Anbindung einer Schaltungskom- 
ponente an der Schaltstange (1) und dazu das An- 
schluBstiick (2) der Schaltstange (1) mit einem Kugel- 
kopf (15) versehen ist. 

11. Schaltstange nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch ein als voUzylindrischc Welle gestaltetes Zwi- 
schenstiick (4), das mittels einer SchweiBverbindung 
mit dem AnschluBstiick (2) und dem FormstUck (5) 
verbunden ist. 

12. Schaltwelle nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch durch ein aus einem massiven Vollmaterial durch 
Umformen gefcrtigtes Zwischenstiick (4), das vorzugs- 
weise ubcr ein endseitiges Mehrkantprofil mit dem 
FormstUck (5) verbunden ist. 

13. Schaltwelle nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch ein FormstUck (5), auf dem als Ubertragungsele- 
ment beispielsweise ein Schaltfinger (9) und/oder eine 
Rastieriiulse befestigt ist. 

14. Schaltwelle nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das FormstUck (5) mit einem einseidg ra- 
dialen Ausschnitt (10) und/oder Querbohrung (12) zur 
fixierten Befesti^ung des Schaltfingers (9) und/oder ei- 
nes beliebigen Ubertragungselementes versehen ist. 
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